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INFRAROT-SENDESONDEN FUR CNC-
WERKZEUGMASCHINEN

BEDIENUNGSANLEITUNG

BITTE SCANNEN SIE DEN
QRCODE, UM

SICH DAS ANLEITUNGSVIDEO ZU
DEN PRODUKTEN ANZUSEHEN.  [INIEEEE
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Sicherheitshinweis Technische Daten

m Die Schnittstelle muss so installiert werden, dass sie von potenziellen elektrischen Produktabmessungen:
Storquellen wie Transformatoren, Servoantrieben usw. ferngehalten wird.
m Es ist sehr wichtig, dass alle Erdungsanschlisse an die Erdung der Maschine
angeschlossen werden; die Nichtbeachtung dieser Vorschrift fihrt zu einer Einheit:mm

Potentialdifferenz zwischen den Erdungen. -
m Alle Abschirmvorrichtungen miissen gemafl der Bedienungsanleitung angeschlossen
werden.
m Kabel sollten nicht parallel zu Hochstromquellen wie Motorstromkabeln verlegt werden o
oder in der Nahe von Hochgeschwindigkeits-Datenubertragungsleitungen liegen. O Einheit: mm
= Die Kabellange sollte stets auf ein Minimum beschrankt werden.

QO

Beschreibung "
© 0
©0
1. Das Infrarot-Kommunikationssystem 9413 fiir Werkzeugmaschinen besteht aus Taster,
Empfanger und Messsoftware und wird hauptséachlich fir die Messung an
verschiedenen kleinen und mittelgroRen Bearbeitungszentren, CNC-Bohr- und
Frasmaschinen sowie flinfachsigen CNC-Maschinen eingesetzt;
2. Arbeitsablauf des Messtastersystems an einer CNC-Werkzeugmaschine: o 3 _ 5
Der Maschinenbediener erstellt mit der Messsoftware das Messprogramm; Bei ® 9
Ausfliihrung des Messprogramms bewegt sich der Taster entsprechend dem Programm o0
auf der Spindel der Werkzeugmaschine, erkennt den Kontakt mit dem Werkstiick und 2D
sendet ein codiertes Infrarotsignal aus; Der Empfanger empfangt das Infrarotsignal des BC-IE%OB.SMQHBFO’ HSK63A-Spindel
Tasters und Ubertragt es Uber das Kabel an die numerische Steuerung; SchlieRlich -Spindein
werden die Koordinaten des gemessenen Punktes am Werkstick durch das
Messprogramm berechnet, und die Messergebnisse liegen vor.
TASTKOPF-SPEZIFIKATION
Code 941341 9413-2 9413-3 9413-4 9413-5
Sondenlange (L) 140 mm [ 166 mm | 216 mm | 168 mm 136 mm
Sondendurchmesser (® 48mm | 48 mm 48 mm 48 mm 48 mm
Geeignete Spindel BT30 BT40 BT50 CAT40 HSK63A
Abtastgenauigkeit der Taster in 1 um

jeder Richtung

Durch Taster in alle Richtungen
ausgeloster Schutzhub

X-und Y-Achsenhub: £12,5°, Z-Achsenhub: 5 mm

Ansprechkraft der Taster in alle Ri X-und Y-Achse: 1-1,6 N, Z-Achse: 5-10 N

Staub- und wasserdicht IP68

Stromversorgung 2xL.S14250 Lithium-Batterie

* SK- und ISO-Spindeltaster kdnnen ebenfalls angepasst werden
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SPEZIFIKATION DES EMPFANGERS

9413-A
Schutzfunktion gii;:;ilge Batteriespannung oder Taster sendet o
Geeignete Sonde Code 9413-1, 9413-2, 9413-3, 9413-4, 9413-5
Kabellinge 8m
Staub-/wasserdicht P68
Stromversorgung Eingangsspannung: 24 V +10 % (DC), Laststrom: 50 mA

Bei niedriger Batteriespannung oder einem fehlerhaften Zustand des Sensors sendet der Empféanger ein
Signal an die CNC-Maschine, um den Betrieb zu unterbrechen

€= Spindel
optional je nach Bedarf

¢ Hauptkorper des
Anzeige- und Signaliibertragungsfenster. Messtasters

Taster-Start: griines Licht blinkt Taster-
Ausldsung: rotes Licht leuchtet dauerhaft
Batterie schwach: gelbes Licht blinkt =————>

Tasterbasis —————> _

Taster

€~ Es konnen verschiedene
Spezifikationen ausgewahlt
werden
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Tastereinsatze

Gabelschlissel

Zylinderschlussel

Hinweis: Verwenden Sie beim Ein- oder Ausbau der Tastspitzen einen
Gabelschlissel, um die Tastspitzenbasis zu fixieren, und drehen Sie die
Tastspitzen anschlieBend mit einem Ringschllssel. Wenn Sie die
Tastspitzenbasis nicht mit einem Gabelschllssel fixieren, entfernen Sie die
Tastspitzen direkt mit einem Ringschlussel, da dies den internen
Auslésemechanismus des Messkopfes beeintrachtigen und zu Schaden
fihren kann.
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Batterie einlegen

Batterieabdeckting
“ ssel

. Batteriespezifikation:
| 14250,3.6 V
Anzahl: 2 Stlick
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| Gabelschliissel |
. Schraubenschlii

Anschluss und Einstellung

Bevor das Produkt das Werk verlasst, wurde die Koaxialitdt von Taststift und Spindel
vorlaufig eingestellt, und es kann in der Regel nach der Kalibrierung verwendet werden.
Wenn der Anwender besondere Anforderungen hat, kann der Taster auf der Spindel oder
hochprazisen Drehwelle montiert und die Koaxialitdit anhand der Abbildung auf 0.002—
0.003 mm eingestellt werden.

Spindel ;

© Sechskantsc
hlissel !

Messuhr

Hinweis: Das Einstellen der Schraube bedeutet gleichzeitig das Festziehen der
Schraube; wahrend des Einstellvorgangs darf die Schraube nicht vollstandig geldst
werden, sondern muss schrittweise eingestellt werden, um allmahlich den idealen
koaxialen Zustand zu erreichen. Stellen Sie nach der Einstellung sicher, dass die drei
Schrauben vollstandig angezogen sind.
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Empfangerprofil

42,1

@73

Montagerahmen

1, Anzeige der
Stromversorgung

? Anzeige des Sondenzustands;

@ Anzeige fiir niedrigen i
Spannungswert

DE Anzeige des Startsignals

012

alll

» Die Betriebsanzeige leuchtet griin: Der Empfanger ist eingeschaltet.

» Die Sondenstatusanzeige leuchtet griin: Sondenstart und Signalkontakt zum
Empféanger sind normal, rot: Sondenauslésung.

» Die Anzeige fir niedrigen Batteriestand der Sonde leuchtet. Gelb: Der Batteriestand der
Sonde ist niedrig, Sie werden aufgefordert, die Batterie zu ersetzen.

» Start-Signal-Anzeige leuchtet: Startsignal fir die Sonde auslésen.
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Sondenzustandssignal I

Signal fiir niedrigen

Verkabelung und Signal

Schaltplan fiir Empfanger und CNC-Maschine

{— rot
o 24 VDC
schwarz
0VvDC
] SSR O grun Sondenstatus
Tl oo L Sondenstatus
— —O lila
SSR Impuls
— —O lila
Impuls
— O gelb =
SSR Batterie schwach
— elb e
—0 9 | | Batterie schwach
— O blau
SSR [ ] Fehler
— blau -
—o I Fehler
O—r1—weil L )'
Sonde M-Code
O—+—griin/
gelb

GND

Hinweis: Der M-Code des Sensors ist an 24 V angeschlossen, und der Empfanger sendet
das Startsignal; diese 24 V stammen aus derselben Stromquelle wie der
Empfanger.

Signal-Zeitdiagramm
Problem Ausléser Akku Fehler Fehler Problem
Ausloser Ende fast leer behebung Schlaf

I | L
Impulssignal I-I n n n

Batteriestand

Fehlersignal _l

Achtung:

1. Alle Ausgangssignale sind auf ein normalerweise geschlossenes Signal eingestellt (die
Sonde befindet sich nach dem Start im Kontaktzustand, und das Ausgangssignal des
Empfangers ist ein normalerweise geschlossenes Signal).
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2. Stellen Sie das Sondenzustandssignal (iber das Stromkabel ein: Wenn die rote Leitung Empfénger installieren
an +24 V und die schwarze Leitung an 0 V angeschlossen ist, ist das
Sondenzustandssignal normalerweise geschlossen; wenn die rote Leitung an 0 V und die

schwarze Leitung an +24 V angeschlossen ist, ist das Sondenzustandssignal
normalerweise offen.

3.Wenn Sie andere Signalzustande dndern miissen, kénnen Sie die hintere Abdeckung des
9413-A demontieren und die Position der internen Briicke unter Anleitung unseres
technischen Personals anpassen.

Signaliibertragungsreichweite

Drei Freiheitsgrade
Freiheitsgrade

i Richten Sieden |
i Empfanger auf den !
i Arbeitsbereich der

{ Sonde

Hinweis:

1. Der geeignete Arbeitsabstand zwischen Sonde und Empfanger liegt innerhalb
von 5 m.

2. Auf der geraden Strecke zwischen der Vorderseite des Empfangers und der
Sonde dirfen sich keine Hindernisse befinden.
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Einfiihrung in die Messsoftware

1. Automatische Kalibrierung des Taststifts
2. Schutz des Taststifts wahrend der

Bewegung des Messtasters (Kollision vermeiden)
3. Messung von Nuten und Vorspriingen

4. Bohrungs- und Achsenmessung

5. Einzeloberflachenmessung in X- oder Y-Richtung

6. Innen- und Aufieneckmessung

7. Messung der 4. Achse
8. Winkelmessung in der X- und Y-Ebene
9. Dreipunktmessung eines Bogens

10. Messung des Abstands zwischen zwei Bohrungen

11
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Hinweise zur Installation und Verwendung

1. 9413 Der geeignete Arbeitsabstand zwischen dem Messtaster und dem Empfanger
liegt innerhalb von 5 m.

2.Vergewissern Sie sich vor der Installation, dass die Signale und die Maschinenreaktion normal sind.

3. Die Installationsposition des Empfangers sollte so weit wie méglich die folgenden
Bedingungen erfiillen: moglichst geringe Beeintrachtigung durch Umgebungslicht,
maoglichst geringer Abstand zum Messtaster und keine Objekte auf der geraden Strecke
zwischen dem Empfangerglas und dem Messtasterfenster.

4.Bei der Installation des Empféngers sollte die Mittellinie des Empféangers in Richtung des
Mittelpunktes der Bewegungsbahn des Messtasters zeigen.

5. Warten Sie nach dem SchlieRen des Messtasters mindestens 6 Sekunden, bevor Sie erneut
starten.

6. Neben der erstmaligen Kalibrierung der Messkugel, dem Austausch der Taststifte oder dem
Austausch der Spindel sollte die Kalibrierung auch regelmafig durchgefiihrt werden, um die
Messgenauigkeit sicherzustellen.

7.Reinigen Sie den Messtaster regelmaRig, um Messfehler durch an der Messspitze haftende
Rickstande zu vermeiden.

8.GIUhIampen"oder Leuchtstofflampen, die in der Werkzeugmaschine verwendet werden,
kdénnen die Ubertragung des Messsignals storen; es wird empfohlen, LED-Arbeitsleuchten
fur Werkzeugmaschinen zur Beleuchtung zu verwenden.
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